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D/35/2020                                                                                                                                                                                                                                      Załącznik nr 1G

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA/UMOWY

Część nr 7: Zakup mebli laboratoryjnych wraz z montażem i instalacją dla Wydziału Lekarskiego

	Poz.
	Parametry wymagane
	Il. szt.
	(Należy opisać oraz podać zakresy, jeśli dotyczy. 
W przypadku, jeśli Zamawiający podaje wartości minimalne lub dopuszczalny zakres, należy podać dokładną wartość oferowanych parametrów)

	 
	Pomieszczenie 1 
	 
	

	1
	Stół laboratoryjny wyspowy o wymiarach: (szer. x gł. x wys.) 4000 x 1500 x 900 mm

· stelaż typu "C" z profilu stalowego 50 x 30 x 2 mm, malowany proszkowo, z regulowanymi nóżkami do poziomowania i regulacji wysokości 

· blat z żywicy fenolowej o grubości 20 mm (na końcach ścięte narożniki)
· nadstawka na dł. 2800 mm z 2 półkami ze szkła bezpiecznego
· pod dolną półki nadstawki, w korycie aluminiowym 12 gniazd elektrycznych 230 V IP54
· 1 x podwójny zawór gazu palnego
· pod blatem przestrzeń zabudowana szafkami z płyt laminowanej:
   - 6 x "400" z 1 szufladą i drzwiczkami
   - 1 x "600" z drzwiczkami
   - 1 x "600" z 3 szufladami
	2
	

	2
	Szafa laboratoryjna na fartuchy o wym. (szer. x gł. x wys.) 600x500x1900 mm
- drzwi pełne
- drążek na fartuchy
- w dolnej części dwie półki
	2
	

	3
	Szafa laboratoryjna o wym. (szer. x gł. x wys.) 900x500x1900 mm
- drzwi pełne
- z półkami
	1
	

	4
	Stanowisko do mycia o wymiarach: (szer. x gł. x wys.) 2100 x 750 x 900 mm
- stelaż typu "C" z profilu stalowego 50 x 30 x 2 mm, malowany proszkowo, z regulowanymi nóżkami do poziomowania i regulacji wysokości 
- blat z żywicy fenolowej o grubości 20 mm z podniesionym obrzeżem 
   -  2 x zlew ceramiczny 455 x 455 x 265 mm
   -  2 x armatura laboratoryjna z/c woda pokryta powłoką chemoodporną
   -  1 x umywalka 
   -  1 bateria umywalkowa, chromowana
   -  1 x oczomyjka pojedyncza
   -  1 x ociekacz kołkowy
- pod blatem przestrzeń zabudowana z płyty laminowanej:
   -  1 x szafka "1200" mm dwudrzwiowa zlewozmywakowa
   -  1 x szafka "900" dwudrzwiona zlewozmywakowa
	1
	

	5
	Stół przyścienny o wymiarach: (szer. x gł. x wys.) 3000 x 750 x 900 mm
- stelaż typu "C" z profilu stalowego 50 x 30 x 2 mm, malowany proszkowo, z regulowanymi nóżkami do poziomowania i regulacji wysokości 
- blat z żywicy fenolowej o grubości 20 mm
- pod blatem przestrzeń zabudowana:
   - 2 x szafka 1200 mm z drzwiczkami
   - 1 x "600" z drzwiczkami
- nad blatem szafki wiszące:
   - 2 x "1200"  z pełnymi drzwiami, z 2 półkami
   - 1 x "600" z 3 szufladami
	1
	


Biurko laboratoryjne o wym. (szer. x gł. x wys.) 900x750x750 mm

- stelaż typu "C" z profilu stalowego 50x30x2 mm, malowany proszkowo, na kółkach

	- blat laminat postformig gr 38 mm
	1
	
	

	 
	Pomieszczenie 2
	 
	

	1
	Stanowisko do mycia o wymiarach: (szer. x gł. x wys.) 1800 x 750 x 900 mm
- stelaż typu "C" z profilu stalowego 50 x 30 x 2 mm, malowany proszkowo, z regulowanymi nóżkami do poziomowania i regulacji wysokości 
- blat z żywicy fenolowej o grubości 20 mm z podniesionym obrzeżem 
   -  2 x zlew ceramiczny 455 x 455 x 265 mm
   -  2 x armatura laboratoryjna z/c woda pokryta powłoką chemoodporną
   -  1 x umywalka 
   -  1 bateria umywalkowa, chromowana
   - 1 x oczomyjka pojedyncza
   - 1 x ociekacz kołkowy
- pod blatem przestrzeń zabudowana z płyty laminowanej:
   - 1 x szafka "1200" mm dwudrzwiowa zlewozmywakowa
   - 1 x szafka "600" dwudrzwiowa zlewozmywakowa
	1
	

	2
	Stół przyścienny o wymiarach: (szer. x gł. x wys.) 1200 x 600 x 900 mm
- stelaż typu "C" z profilu stalowego 50 x 30 x 2 mm, malowany proszkowo, z regulowanymi nóżkami do poziomowania i regulacji wysokości 
- blat z żywicy fenolowej o grubości 20 mm
- pod blatem przestrzeń zabudowana:
   - 1 x szafka 1200 mm z 1 szufladą i drzwiczkami
- nad blatem szafki wiszące:
   - 1 x "1200" z pełnymi drzwiami, z 2 półkami
	2
	

	3
	Stół przyścienny o wymiarach: (szer. x gł. x wys.) 1800 x 600 x 900 mm
- stelaż typu "C" z profilu stalowego 50 x 30 x 2 mm, malowany proszkowo, z regulowanymi nóżkami do poziomowania i regulacji wysokości 
- blat z żywicy fenolowej o grubości 20 mm
- pod blatem przestrzeń zabudowana:
   - 1 x szafka 1200 mm z 1 szufladą i drzwiczkami
   - 1 x szafka 600 mm z 1 szufladą i drzwiczkami
- nad blatem szafki wiszące:
   - 1 x "1200" z pełnymi drzwiami, z 2 półkami
   - 1 x "600" z pełnymi drzwiami, z 2 półkami
	1
	


Szafa do przechowywania odczynników chemicznych o wym. (szer. x gł. x wys.) 600x500x1900 mm

- podest z profili stalowych malowanych proszkowo farbami epoksydowymi na stopkami regulacyjnych, umożliwiających poziomowanie szafy na nierównym podłożu

- konstrukcja szafy wykonana z płyt pokrytych obustronnie laminatem wysokociśnieniowym

- wykładka wewnętrzna szafy z pvc

- 8 półek wyjezdnych wyposażonych w kuwety na odczynniki wykonane z polipropylenu (obciążenie półki 40 kg, w przypadku równomiernego rozłożenia ciężaru)

- przewietrzanie szafy przez podwójną ścianę, odciąganie oparów z każdej półki

- wlot powietrza umiejscowiony z przodu szafy (bez konieczności perforacji drzwi)

- drzwi wyposażone w zamek wykonany z tworzywa, w pełni chemoodporny

- zawiasy o kącie otwarcia 270 stopni, pokryte powłoką chemoodporną

- odporny na korozję, wykonany z materiału niezawierającego metalu wbudowany kanał powietrzny umożliwiający podłączenie Ø 100 do istniejącej instalacji wentylacyjnej

- wymiana powietrza w szafie 100 m3/h

- dioda informująca o braku przepływu powietrza

	
	1
	
	

	 
	Pomieszczenie 3
	 
	

	1
	Stół przyścienny o wymiarach: (szer. x gł. x wys.) 1800 x 600 x 900 mm
- stelaż typu "C" z profilu stalowego 50 x 30 x 2 mm, malowany proszkowo, z regulowanymi nóżkami do poziomowania i regulacji wysokości 
- blat z żywicy fenolowej o grubości 20 mm
- pod blatem przestrzeń zabudowana:
   - 1 x szafka 1200 mm z 1 szufladą i drzwiczkami
   - 1 x szafka 600 mm z 1 szufladą i drzwiczkami
- nad blatem szafki wiszące:
   - 1 x "1200" z pełnymi drzwiami, z 2 półkami
   - 1 x "600" z pełnymi drzwiami, z 2 półkami
	1
	

	2
	Stół przyścienny o wymiarach: (szer. x gł. x wys.) 1090 x 600 x 900 mm
- stelaż typu "C" z profilu stalowego 50 x 30 x 2 mm, malowany proszkowo, z regulowanymi nóżkami do poziomowania i regulacji wysokości 
- blat z żywicy fenolowej o grubości 20 mm
- pod blatem przestrzeń zabudowana:
   - 1 x szafka 1000 mm z 1 szufladą i drzwiczkami
- nad blatem szafki wiszące:
   - 1 x "1000" z pełnymi drzwiami, z 2 półkami
	1
	

	 
	Pomieszczenie 4
	 
	

	1
	Stół przyścienny o wymiarach: (szer. x gł. x wys.) 1200 x 600 x 900 mm
- stelaż typu "C" z profilu stalowego 50 x 30 x 2 mm, malowany proszkowo, z regulowanymi nóżkami do poziomowania i regulacji wysokości 
- blat z żywicy fenolowej o grubości 20 mm
- pod blatem przestrzeń zabudowana:
   - 1 x szafka 1200 mm z 1 szufladą i drzwiczkami
- nad blatem szafki wiszące:
   - 1 x "1200" z pełnymi drzwiami, z 2 półkami
	1
	

	2
	Stół przyścienny o wymiarach: (szer. x gł. x wys.) 560 x 800 x 900 mm
- stelaż typu "C" z profilu stalowego 50 x 30 x 2 mm, malowany proszkowo, z regulowanymi nóżkami do poziomowania i regulacji wysokości 
- blat z żywicy fenolowej o grubości 20 mm
- pod blatem przestrzeń zabudowana:
   - 1 x szafka 500 mm z drzwiczkami na butlę gazową
	1
	

	 
	Pozostałe
	 
	

	1
	Taboret laboratoryjny z siedziskiem z poliuretanu, wysoki, z podnóżkiem
	12
	

	2
	Krzesło laboratoryjne z siedziskiem i oparciem z poliuretanu
	1
	


OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ZABUDOWY LABORATORYJNEJ 
1. Producent musi posiadać certyfikaty na produkowane meble laboratoryjne potwierdzające zgodność z normami:
· PN-EN 13150:2004 lub równoważny: „Stoły robocze dla laboratoriów w instytucjach edukacyjnych -- Wymiary, wymagania bezpieczeństwa i trwałości oraz metody bada”-lub równoważne czyli określające  restrykcyjne wymagania bezpieczeństwa i metody badań stołów warsztatowych w laboratoriach, również ze stołami laboratoryjnymi oraz zalecane ich wymiary. 
· PN-EN 14727:2006 lub równoważny: „Meble laboratoryjne -- Segmenty do magazynowania dla laboratoriów -- Wymagania i metody badań” – lub równoważne, czyli określające wymagania i metody badań segmentów do magazynowania stosowanych w laboratoriach oraz wytrzymałość, trwałość oraz wymogi bezpieczeństwa, aby zapobiec poważnym obrażeniom w trakcie typowego użytkowania w laboratorium specjalistycznym, 
· PN-EN 16121+A1:2017-11 lub równoważny: „Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem -- Wymagania bezpieczeństwa, wytrzymałości, trwałości i stateczności”) lub równoważne czyli określające wymagania dotyczące bezpieczeństwa, wytrzymałości, trwałości i stateczności dla wszystkich typów mebli służących do przechowywania poza mieszkaniem.
·  wydane przez niezależną akredytowaną jednostkę badawczą uprawnioną do tego typu badań.
2. Producent musi posiadać certyfikat:
· wdrożenia i funkcjonowania systemu jakości ISO 9001:2015 lub równoważny, czyli określający wdrożenie i funkcjonowanie systemu jakości ,
· środowiskowego systemu zarządzania wg PN-EN ISO 14001 lub równoważny, czyli określający system zarządzania środowiskowego
· systemu zarządzania bezpieczeństwem i higieną pracy wg PN-N-18001 lub równoważny, czyli określający wymagania dotyczące systemu zarządzania bezpieczeństwem i higieną pracy w zakresie projektowania, produkcji, montażu oraz serwisu systemów zabudowy pomieszczeń laboratoryjnych 
· wydane przez niezależną akredytowaną jednostkę badawczą uprawnioną do tego typu badań.
3. Producent musi posiadać atest higieniczny lub równoważny na meble laboratoryjne potwierdzający dopuszczenie do stosowania w  budynkach użyteczności publicznej, laboratoriach różnego typu, w obiektach służby zdrowia.
4. Zamawiający zastrzega sobie, po podpisaniu umowy, możliwość doboru barwy frontów z palety 50 kolorów.
5. Montaż ma polegać na:
a) wniesieniu wszystkich elementów zabudowy, szaf, stołów do pomieszczeń,
b) zmontowaniu elementów zabudowy
c) ustawieniu i wypoziomowaniu elementów zabudowy,
d) podłączeniu do istniejącej w budynku instalacji wodno-kanalizacyjnej, elektrycznej, wentylacyjnej, gazowej oraz uruchomieniu i sprawdzeniu działania przedmiotu dostawy.
e) szkoleniu dwóch pracowników w zakresie użytkowania, obsługi i konserwacji montowanych mebli.
Wymagania konstrukcji i jakości mebli laboratoryjnych:

Wszystkie meble w zakresie +/- 10% wymiaru należy dostosować do wielkości pomieszczeń. Wszędzie tam gdzie stwierdzi się słupki i występy na ścianach, przy których mają stać meble, należy dostosować przedmiot zamówienia do warunków panujących w budynku. W przypadku występów na ścianie blaty należy odpowiednio dociąć, wszystkie nieszczelności pomiędzy blatem i ścianą doszczelnić, a konstrukcję mebli dostosować. Nie dopuszcza się w tym wypadku pozostawiania żadnych szpar luk itp. pomiędzy meblem, a ścianami bocznymi czy tylną przylegającą do mebla. Wszystkie przestrzenie podblatowe bez zabudowy szafkowej należy przewidzieć jako miejsca, do siedzenia i/lub miejsca na sprzęt, a ich rozkład należy ustalić z Zamawiającym przed przystąpieniem do realizacji.
1. Konstrukcja stołów laboratoryjnych oparta na stelażu stalowym:
Konstrukcja nośna stołów laboratoryjnych wykonana  ze stalowych profili zamkniętych o przekroju nie mniejszym niż 50x30x2 mm.  Konstrukcja stelaża  typu C. Stelaż ma być wykonany z ram i nóg spawanych. Stelaże w całości malowane chemoodporną proszkową farbą epoksydową. Spawana rama stelaża zapewnia podparcie blatu na całym obwodzie. Nogi stelaża wyposażone w stopki umożliwiające poziomowanie w zakresie +/-20 mm. Spawy w ramach i nogach muszą być szlifowane na równo z powierzchnią belek. Otwarte końce kształtowników stelaży zaślepione wkładkami z tworzywa sztucznego. Dopuszcza się skręcanie konstrukcji spawanych w całości nóg stołów z ramkami lub łącznikami śrubami pokrytymi powłoką ochronną galwaniczną o średnicy nie mniejszej niż M6. W przypadku łączeń śrubowych należy wykorzystać system nitonakrętek osadzonych w elementach stalowych. Wszelkie otwory w stelażach należy wykonywać w przestrzeni pod blatem stołu od wewnętrznych jego stron, tak by na zewnętrznych bokach stołu nie było widocznych otworów jak i żadnych zaślepek. Nie dopuszcza się wykonania otworów, ani stosowania jakichkolwiek łączników w konstrukcji od przodu jak i na zewnętrznych bokach stelaża. Każdy osobno stojący stelaż powinien być podłączony do przewodu ochronnego.
Nogi zewnętrzne konstrukcji nie mogą posiadać widocznych ani zaślepionych otworów. W konstrukcji stołu pomiędzy pionowymi elementami stalowymi (nogami) nie mogą występować otwory i przerwy, które powodują gromadzenie zanieczyszczeń.
Nogi stelaża wyposażone w stopki umożliwiające poziomowanie w zakresie +/-20mm.
Kolorystyka stelaży –RAL 7035
W celu potwierdzenia odpowiedniej grubości stosowanej powłoki lakierniczej (dotyczy farby epoksydowej nanoszonej techniką proszkową)  producent musi posiadać raport z oznaczenia grubości stosowanych powłok lakierniczych przeprowadzony zgodnie z normą  PN-EN ISO 2178:1998 lub równoważny: „Powłoki niklowe elektroosadzane na magnetycznym i niemagnetycznym podłożu -- Pomiar grubości powłok -- Metoda magnetyczna” lub równoważny, czyli dokument potwierdzający raport z oznaczenia grubości stosowanych powłok lakierniczych. Minimalna dopuszczalna grubość stosowanych powłok to 200 µm.
W celu potwierdzenia jakości zabezpieczenia antykorozyjnego poprzez zastosowaną powłokę (dotyczy farby epoksydowej nanoszonej proszkowo na stelaże) należy potwierdzić jakość raportem z badań wydanym przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze opracowanym zgodnie z normami:
 PN-EN ISO 9227:2007 lub równoważny: „Badania korozyjne w sztucznych atmosferach -- Badania w rozpylonej solance” lub równoważny, czyli określający aparaturę, odczynniki i procedurę, stosowane w badaniach prowadzonych w rozpylonej obojętnej solance, rozpylonej solance z kwasem octowym (AASS) i rozpylonej solance z kwasem octowym z dodatkiem miedzi jako przyspieszacza, w celu oszacowania odporności na korozję materiałów metalowych ze stałą lub tymczasową ochroną przed korozją lub bez takiej ochrony. 
PN-EN ISO 10289:2002 lub równoważny: „Metody badań korozyjnych powłok metalowych i innych powłok nieorganicznych na podłożach metalowych -- Ocena próbek i wyrobów gotowych poddanych badaniom korozyjnym” lub raportem równoważnym, czyli potwierdzającym jakość zabezpieczenia antykorozyjnego przez zastosowaną powłokę i potwierdzającym wynik po badaniu w komorze solnej po 96h jako bez wad sklasyfikowany wskaźnikiem wyglądu RA 10 w dziesięciostopniowej skali.
2. Moduły szafkowe i szafy
Szafy i szafki o różnych funkcjach i wielkościach, zgodnie ze szczegółową specyfikacją wykonane z płyt obustronnie laminowanych melaminą o gr. nie mniej niż 18 mm z okleiną krawędzi ciętych wykonaną z twardego PCV. W miejscach narażonych na uszkodzenia mechaniczne okleina krawędzi powinna wynosić min. 2mm.  Tylna ściana szafek wykonana z płyty obustronnie laminowanej o grubości min. 10 mm. Szafki powinny posiadać łączenia pomiędzy płytami, w których skład wchodzą kołki, klej i konfirmaty. Ze względu na wymaganą dużą wytrzymałość mebli nie dopuszcza się stosowania połączeń mimośrodowych w jakiejkolwiek formie.  Wszystkie szafki wyposażone przynajmniej w jedną półkę chyba że w liście mebli wskazano inaczej.
3. Osprzęt meblowy:
A. zawiasy
W szafach i szafkach należy zastosować zawiasy typu CLIP Z HAMULCEM. Kąt otwarcia 110° do drzwi nakładanych. Każdy zawias ma posiadać zintegrowany hamulec zapewniający delikatne i ciche zamykanie niezależnie od wagi frontu i prędkości zamykania. Funkcja dostosowania siły do wagi frontu. Zamknięcie puszki na froncie ma nastąpić poprzez klips zamykający nie wymagający użycia narzędzi. Hamulec zamykania ma mieć funkcję dezaktywacji. Zawias posiada regulację w 3 płaszczyznach w tym bezstopniową regulację głębokości przez gwint ślimakowy oraz mimośrodową regulację głębokości.
Wygięcie: prosty
Mocowanie puszki: na wkręty
Materiał puszki: Stalowa
Mechanizm zamykania: ze sprężyną
Regulacja boczna: +/- 2 mm
Regulacja głębokości: + 3/- 2 mm, gwint ślimakowy
W przypadku szaf na odczynniki wymaga się zastosowania specjalistycznych  zawiasów chemoodpornych malowanych proszkowo o kącie otwarcia 170 stopni, innego typu niż powyższe.
B. szuflady
· pełny wysuw

· obciążenie jednej szuflady do 40 kg potwierdzone świadectwem z badań wydanym przez niezależne laboratorium badawcze (procedura badawcza EN 15338:2007 lub równoważna „Okucia meblowe -- Wytrzymałość i trwałość elementów wysuwanych i ich części” + A1 lub równoważnym dokumentem określającym wytrzymałość i trwałość elementów wysuwanych i ich części
· cichy domyk

· pełna regulacja frontu (pion i poziom)

· metalowe boki

· wysokość ścianki tylnej min.: 80 mm

· wysokość boku min.: 80 mm

· zalecana grubość dna min.: 10 mm
C. uchwyty

Trwałe uchwyty metalowe wykonane z pręta o przekroju okrągłym i średnicy 10 mm, zabezpieczone  powłoką galwaniczną i malowane proszkowo farbą epoksydową.
4. Armatura laboratoryjna
Armatura laboratoryjna powinna posiadać chemoodporną powłokę epoksydową.
Armatura powinna posiadać:
- Atest higieniczny PZH lub równoważny
5. Nadstawki

Konstrukcja nadstawek oparta na dwóch kolumnach wykonanych z profili aluminiowych pokrytych techniką proszkową farbami  epoksydowymi. Kolumny wykonane w kształcie prostokąta połączonych ze sobą dwiema półkami, opartymi na konstrukcji wykonanej z profili stalowych, malowanych proszkowo farbą epoksydową bez dodatkowego podparcia pomiędzy kolumnami na szerokości stołu do 3600 mm. Jeśli stanowisko wyposażone jest w media, to pomiędzy kolumnami pod dolną półką nadstawka wyposażona jest w mostek instalacyjny. Wszystkie instalacje podwieszane z mostka, w celu efektywniejszego wykorzystania powierzchni roboczej blatów. Konstrukcja nadstawki zapewnia możliwość ewentualnego  podłączenia dodatkowych instalacji  w mostku. Instalacja elektryczna, z zabezpieczeniem przeciwporażeniowym, rozprowadzona w kasetach umiejscowionych pod dolną półką nadstawki. Koryto wykonane z profilu aluminiowego anodowanego malowanego proszkowo farbą epoksydową. Każda sekcja instalacji elektrycznych oddzielona od pozostałych instalacji. Gniazda elektryczne  230 V (klasyfikacja osłon ze stopniem ochrony IP 55).
Koryta elektryczne powinno posiadać raport z badań wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze potwierdzający zgodność z normą PN-EN 61010-1:2011 lub równoważny „Wymagania bezpieczeństwa dotyczące elektrycznych przyrządów pomiarowych, automatyki i urządzeń laboratoryjnych”  lub równoważny, czyli określający wymagania-zasady bezpieczeństwa dotyczące elektrycznych przyrządów pomiarowych, automatyki i urządzeń laboratoryjnych - co najmniej z punktem 6, 7 i 11,  dla koryt elektrycznych, laboratoryjnych w nadstawkach, potwierdzający ich bezpieczną pracę. 
6. Zlewy wykonane z litej ceramiki technicznej
Spiek ceramiczny o zamkniętej strukturze cząsteczek. Zlewy powinny być odporne na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki, i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (jedyny wyjątek stanowi kwas HF).
Zlewy wykonane z litej ceramiki technicznej (monolitycznej) muszą posiadać następujące dokumenty:

· Świadectwo Jakości Zdrowotnej

· Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej

· Raport  badań wydany przez laboratorium badawcze  przeprowadzony zgodnie z normą PN-EN 993-9:1999 lub równoważną „Materiały ogniotrwałe - Metody badań zwartych i izolacyjnych formowanych wyrobów ogniotrwałych  - Oznaczanie pełzania przy ściskaniu” lub równoważny, czyli określający metody badań zwartych i izolacyjnych formowanych wyrobów ogniotrwałych -- Oznaczanie pełzania przy ściskaniu zwartych i izolacyjnych formowanych wyrobów ogniotrwałych, gdzie pełzanie jest odkształceniem wyrobu ogniotrwałego, poddanego stałemu obciążeniu w warunkach izotermicznych.
· Raport  badań wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze  przeprowadzony zgodnie z normą EN 101:1994 lub równoważną „Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie twardości powierzchni wg skali Mohsa.” lub równoważny czyli określający oznaczenie twardości powierzchni wg skali Mohsa. Wymaga się aby klasa twardości materiału wynosiła minimum 6 w skali Mohsa.
· Raport  badań przedstawiający wyniki nasiąkliwości wodnej wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze  przeprowadzony zgodnie z normą EN  ISO 10545–3:1999 lub równoważną „Płytki i płyty ceramiczne - Oznaczanie nasiąkliwości wodnej, porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej” lub równoważny, czyli określający oznaczanie nasiąkliwości wodnej, porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej. Wartość wymagana nasiąkliwości średniej dla oferowanego materiału nie większa niż 1,2%.
· Raport  badań wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze  przeprowadzony zgodnie z normą EN  ISO 10545–13:1999 lub równoważną „Płytki i płyty ceramiczne -Oznaczanie odporności chemicznej”,  lub równoważny, czyli określający odporność chemiczną płytek ceramicznych w temperaturze pokojowej, przy czym wymaga się, aby wynik materiału nie był gorszy niż GA i GLA.

· Raport  badań wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze  przeprowadzony zgodnie z normą EN  ISO 10545–14:1999 lub równoważną „Płytki i płyty ceramiczne -Oznaczanie odporności na plamienie”, lub równoważny, w którym oznaczono odporność na plamienie dla powierzchni płytek ceramicznych. Wymaga się, aby wynik materiału nie był gorszy niż klasa odporności 5.

· Raport  badań wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze  przeprowadzony zgodnie z normą EN ISO 10545 – 9 :1998 lub równoważną „Płytki i płyty ceramiczne - Oznaczanie odporności na szok termiczny”, lub równoważny, w którym określono metody oznaczania odporności na szok termiczny wszystkich płytek ceramicznych stosowanych w warunkach normalnych i wynik tego oznaczenia. Nie dopuszcza się wystąpienia pęknięć w zakresie temperatur 15-145 0C.

· Raport z badań wydany przez niezależne laboratorium, potwierdzający odporność na min. 25 substancji chemicznych m.in.: eozyna min. 1%, czerwień kongo min. 1%, jodyna, fiolet gencjanowy min. 1%, kwas siarkowy min. 96%, kwas azotowy 70%, kwas chlorowodorowy 38%, kwas ortofosforowy min. 85%, wodorotlenek sodu min. 40%, chloroform, ksylen, formaldehyd min. 40%, aceton, azotan srebra min. 10%, fenol min. 85%, woda królewska, kwas nadchlorowy min. 60%, kwas bromowodorowy min. 48%,wodorotlenek amonu min. 25%, benzyna ekstrakcyjna, oleje mineralne, eter etylowy, nafta kosmetyczna , terpentyna.
· 25 letnia gwarancja producenta wyrobu
7. Blaty z żywicy fenolowej
Blaty wykonane z wysokiej jakości surowców na bazie drzewa żywicznego oraz żywicy fenolowej i powierzchni EBC (Electron Beam Cure), o jednolitej zwartej strukturze, zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału. Blaty w wersji z podniesionym obrzeżem mają posiadać  dedykowane doklejone obrzeże wykonane z żywicy epoksydowej o wymiarach zgodnych z poniższym rysunkiem:
Płyty posiadają:
· grubość min. 20 mm
· zintegrowaną powierzchnię dwustronnie laminowaną
· bardzo wysoką odporność chemiczną, 
· powierzchnię łatwą w utrzymaniu czystości, nie stanowią środowiska dla mikroorganizmów,
· nadają się do recyklingu
Powyższe blaty wykonane z żywicy fenolowej powinny posiadać następujące certyfikaty i atesty lub równoważne:
· Atest higieniczny
· Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej
· Oświadczenie producenta o zastosowaniu technologii EBC
UWAGA: Wykonawca w trakcie realizacji przedmiotu zamówienia (umowy) zobowiązany jest dostarczyć Zamawiającemu wszystkie wymagane względem Wykonawcy oraz przedmiotu zamówienia (umowy) w przedmiotowym opisie certyfikaty/atesty/świadectwa/raporty.
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